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Stranka A Stranka B

SUD

Stranka A Stranka B

SUD

Prvi slučaj 

Drugi slučaj 

Stranka A Stranka B

SUD

Treći slučaj 

Stranke traže 
vještačenje 

Sud samostalno 
određuje vještačenje 

Stranke rade 
vještačenje kao 
dokazni materijal 
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Definiranje kvalitete tiska 
Ugovor vs dogovor 

- problem tehnike tiska probnog otiska 
- kalibracija i karaterizacija 

- promjena boje uslijed starosti 
- materijal drugog proizvođača 
- na čemu je tiskano 
- kalibracija i karaterizacija 
 

- problem kvalitete vanjske pripreme 

- postupak je potpuno neispravan 

 
1) Prema probnom otisku 
 
 
 
2) Prema standardu 
 
 
3) Prema prethodno  
     otisnutom uzorku 
 
 
 
4) Prema “osjećaju” 
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Elektrofotografija 

Ink jet 

Ofsetni tisak 
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Metamerizam 

11 



-  Prilikom osvjetljavanja bubnja može doći do oscilacije napona. 
Oscilacija napona može ali i ne mora biti uzrokovana 
naponskom mrežom ili nekim otporima prije nego struja dođe 
na stroj.  

-  Promjena napona može uzrokovati različit intenzitet 
osvjetljavanja kod lasera.  

-  Promjena u naponu na fotoreceptoru prilikom rada korone.  
-  Promjene u naponu razvijačkog sistema gdje automatski 

dolazi do promjene količine tonera na foto konduktoru. Nakon 
što je toner prenešen na prijenosnu traku, količina tonera 
može biti ovisna o transfernoj koroni koja ovisno o naponu 
može privući više ili manje tonera.  

-  Male promjene u naponu na fotokonduktoru mogu djelomično 
kompenzirati snagom osvjetljavanja, odnosno lasera.  

Uzroci nekonstantnosti obojenja (npr. elektrofotografija) 
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-  Promjene u kvaliteti tiska mogu biti uzrokovane i različitom 
temperaturom fuziranja, a čija je temperatura opet ovisna o 
naponu i tolerancijama.  

-  ”Tribo" efekt – trenje između čestica tonera koji toliko nema 
veze s naponom koliko ima veze s kvalitetom tonera u smislu 
veličine i strukture pigmenata kao i nositelja pigmenta. 

-  Kvaliteta tiskovnog materijala (papira) jer prihvaćanje tonera 
uvelike ovisi o tome koliko vlage ima u papiru, sama kvaliteta 
premaza papira, elektricitet, temperatura itd. 

 

Uzroci nekonstantnosti obojenja 
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< 1  smatra se da ljudsko oko ne vidi razliku 
1 - 2  vrlo mala razlika, optimalno 
2 - 3,5  umjerena razlika 
3,5 - 5  razlika 
5 >  velika razlika 

ΔE              tolerancija 
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✔ 

Ciljane vrijednosti 
(potpisane, ugovorene, 
dogovorene, probni 
otisak) 

Mali pomak u svjetlini  

– tamnije 

✔ 

✖ 

Veći pomak u svjetlini  

– tamnije 

✖ 

✔ 

✖ 
✔ 
✔ 

✔ ✔ 

✖ ✖ 

✔ 

✔ 

✖ 

✖ 

✖ 

✖ 
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✔ 

Ciljane vrijednosti 
(potpisane, ugovorene, 
dogovorene, probni 
otisak) 

Mali pomak u svjetlini  

– svjetlije 

✔ 

Veći pomak u svjetlini  

– svjetlije 

✔ 

✔ 
✔ 

✔ ✔ 

✖ 

✔ 

✔ 

✖ 

✖ 

✖ 
✔ ✔ 

✔ 

✔ 

✔ 
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Ciljane vrijednosti 
(potpisane, ugovorene, 
dogovorene, probni 
otisak) 

Mali pomak u tonu 

– zelenije 

✔ 

Veći pomak u tonu 

– žuće 

✔ 

✔ 
✔ 

✔ 

✖ ✔ 

✔ 

✔ 

✖ 

✖ 

✖ 
✔ 

✔ 

✔ 
✔ 

✔ 

✔ 
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Ciljane vrijednosti 
(potpisane, ugovorene, 
dogovorene, probni 
otisak) 

Mali pomak u tonu 

– crvenije 

✔ 

Veći pomak u tonu 

– plavije 

✔ 

✔ 
✔ 

✔ 

✔ 

✔ 

✖ ✖ 

✔ 

✔ 
✔ 

✔ 

✔ 

✖ 
✖ 

✔ ✖ 

19 



Zaključci: 
 

1.  Standardi kvalitete digitalnog tiska se moraju nadopuniti, preciznije 
definirati, 

2.  prilikom sklapanja posla, potrebno je definirati toleranciju kvalitete. 
3.  koliko je god moguće, u odobrenje otiska uključiti naručitelja, 
4.  prilikom otiskivanja, potrebno je što je više držati se već postojećih 

standarda, uz obavezno uključenu vizualnu procjenu. 
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Hvala !!! 
 

Kontakt: igor.zjakic@gmail.com 
Tel. 091 798 3211 
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