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prva hnvatska tvornica za oporabu PET ambalaze, Podrute, Hivatsko Zagorje

PRVA HRVATSKA TVORNICA ZA OPORABU
PET AMBALAZE TEHNOLOGIJOM
“ODBOCEDO BOCE”
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Osnovna djelatnost tvrtke je prerada polimernih materijala.

Zaokruzenim sustavom oporabe iskoritene PET ambalaze, tvrtka Zeli biti primjer

i predvodnik u iskoriStavanju plasti¢nog otpada kao sirovine.

Primjenom tehnologije “ od boce do boce " tvrtka iz iskoristene i prikupliene plastiéne ambalaze
(PET) kao gotovi proizvod na trziste vraca regranulat, nove predoblike i ispuhane PET boce.
Projekat tvornice za oporabu ambalaznog otpada zapocet je 2003. godine potaknut direktivama
EU i zakonskom regulativom u RH. Inicijalna sredstva osigurao je Hrvatski fond za razvoj.
Tvornica je izgradena na lokaciji, gdje je prije 20 godina proizveden prvi predoblik u RH.
Vaznost projekta je i u doprinosu provodenja nacionalne strategije zastite okoli8a i oporabe
iskoristene ambalaze, a jedinstven je zbog primjene glasovitog koncepta oprabe ambalaze

* od boce do boce “.

Koritenjem te tehnologije tvornica radi dvostruku korist: za okoli§, jer kao sirovinu upotrebljava
iskori§tenu ambala2u, i za gospodarstvo, jer stvaramo ponovo upotrabljivu sirovinu (regranulat)
i gotove proizvode (predoblici, boce).

Kao prva tvornica za oporabu PET ambalaznog otpada ista zapoginje sa radom 2006.godine u
u mjestu Podrute kod Novog Marofa.

Tvrtka "BBS"” d.0.0. zaposljava danas 160 radnika
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Tvrika "BBS" d.o.0. posluje sukladno slijedetim zakonskim aktima i pravilnicima:

Zakon o otpadu ( NN 178/04 , 153/05 , 111/06 )

Praviinik o vrstama otpada ( NN 27/96 )

Praviinik o ambalazi i ambalaznom otpadu ( NN 97/05 , 115/05 )
Pravilnik o postupanju sa ambalaz tpadom ( NN 53/96 )
Uredba o kategorijama, vrstama i k ikaciji otpada s Katalog otpada i listom
opasnog otpada ( NN 50/05 )

Nacionaina strategija zastite okolisa ( NN 46/02 )

Zakon o Fondu za zasStitu okoliSa i energetsku uéinkovitost ( NN 107/03 )

T

Ispunjavanjem svih standarda i propisanih kriterija Ministarstvo zastite okoli$a, prostornog
uredenja i graditeljstva, dodijelilo je tvrtki “BBS” d.o.0. koncesiju za oporabu ambalaznog
otpada.

2006. mp zaprimljeno je 6.700 t ambalaznog otpada

obradeno je 4.500 t ambalaznog otpada i proizvedeno 3.400 t regranulata
2007. = u Republici Hrvatskoj prikpuljeno 20.000 t ambalaznog otpada
obradeno je 10.000 t ambalaznog otpada i proizvedeno 7.000 t regranulata




Shema tehnoloskog procesa prerade PET ambalaznog otpada tehnologijom
“od boce do boce”

d.o.o.
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SUSTAV KONTROLE KVALITETE
d.o.o. 1SO 9001:2000 ; ISO 14001:2004 ; OHSAS 18001: 1999
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n ] Sustav upravljanja kvalitetom
m@l Sustav upravljanja zastitom okoliSa
n@] Sustav zdravlja i sigurnosti radnika

U sklopu tvornice i proizvodnog procesa djeluje i laboratorij za kontrolu ulaznih sirovina, poluproizvoda,
gotovih proizvoda i parametara tehnoloSkog procesa.Laboratorij je opremljen sa svom potrebnom opremom

i uredajima za ispitivanje svojstava i kvalitete ulaznih sirovina, mljevine, regranulata, predoblika i boca.

Uz kontrolnu, laboratorij ima i razvojnu funkciju u smislu pobolj$anja kvalitete postojecih proizvoda, ali i za
ispitivanje svih moguénosti mijeSanja PET regranulata i granulata, kako bi se dobio predoblik sa Sto ve¢im
udjelom regranulata, a koji mora zadovoljavati visoke standarde i kriterije kvalitete koje trazi trziste.
Zdravstvena ispravnost regranulata i predoblika potvrdena je od strane Hrvatskog zavoda za javno zdravstvo,
Dok je zdravstvena ispravnost po FDA normama potrdena od strane laboratorija BIOCHEM iz Italije.

OPREMA | UREDAJI
doo. U LABORATORIJU ZA KONTROLU KVALITETE
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U sklopu tvornice i proizvodnog procesa djeluje i laboratorij za kontrolu ulaznih sirovina,
poluproizvoda, gotovih proizvoda i parametara tehnolo$kog procesa.

Laboratorij je opremljen sa svom potrebnom opremom i uredajima koji omogucéuju stalno,
precizno i pouzdano pracenje kvalitete proizvoda tijekom svake faze tehnolodkog procesa. Na
osnovi dobivenih rezultata vrlo lako i pouzdano se moZe odrediti za koju je namjenu pogodan
pojedini proizvod, a jednako tako moguce je pravovremeno utjecati na kvalitetu pojedinog
proizvoda u svakoj tehnoloskoj fazi proizvodnje.

+ RETSCH AS200 — uredaj za odredivanje veli¢ine i dimenzijske raspodijeljenosti mljevine

= HYDRO-TRACER tvrtke Aboni - uredaj za odredivanje sadrZaja vlage u mljevini i regranulatu
RETSCH ZM200 — mlin za fino mljevenje

+ RETSCH SM100 — mlin za usitnjavanje predoblika

=+ SCHOTT kapilarni viskozimetar s Ubbelohde kapilarom - odredivanja intrinziéne viskoznosti

«+ X-RITE SP62 spektralni fotometar — za mjerenje L “ a" b” vrijednosti boje regranulata

= VARIAN kromatogarf sa autosamplerom TEKMAR - za odredivanje koli¢ine acetaldehida

+ AgrTopWave polarizator svjetla — za utvrdivanje mogucih anomalija na predoblicima

Uz kontrolnu, laboratorij ima i razvojnu funkciju u smislu pobolj$anja kvalitete postojec¢ih
proizvoda, ali i za ispitivanje svih moguénosti mijeSanja PET regranulata i granulata, kako bi se

dobio predoblik sa $to vecim udjelom regranulata, a koji mora zadovoljavati visoke standarde i
kriterije kvalitete koje trazi trziste.

Zdravstvena ispravnost regranulata i predoblika kontrolira se od strane Hrvatskog zavoda za javno zdravstvo,

dok se zdravstvena ispravnost po FDA normama kontrolira od strane laboratorija BIOCHEM iz Italije.




LINIJAZA PRIHVAT, RAZVRSTAVANJE | SORTIRANJE

do.o. ISKORISTENEPLASTICNE AMBALAZE
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« sva dopremljena ambalaZa skladi$ti se na otvorenom prostoru u rastom stanju ili balirana

« ambalaza se radnim strojevima doprema do transportnih traka linije za razvrstavanje

+ razvrstavanje se radi ru¢no, tako da se ambalaza razvrstava u 9 zasebnih silosa prema
vrsti materijala od kojega je proizvedena ( PP, PS, PE-HD, PE-LD).

« ambalaza od PET-a sortira se i prema boji ( prozirno, zeleno, plavo, ostalo )

» iz silosa sva razvrstana ambalaza transporterima odlazi na baliranje, dok sortirana PET

ambalaza transporterima odlazi na liniju za pranje i mljevenje.

LINIJAZA PRANJE | MLUEVENJE PET AMBALAZE
1. SOREMA PET PLANT-1000 kg/h
2,B+B ECONOMILINE-1000kg/h

d.o.o.
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« sortirane PET boce transporterima dolaze do silosa na ulaznom lijevku linije

« u prvoj fazi boce se perforiraju, a zatim peru_natrijevim hidroksidom uz izdvajanje

etiketa i ostalog materijala koji nije PET.

« tako obradena sirovima prolazi kroz jo$ jednu fazu razvrstavanja, kako bi se
eventualno izdvojile boce koje nisu izradena iz PET-a

« tako perforirane i oprane boce, bez etiketa ali sa zatvara¢ima odlaze do mlina
gdje pocinje faza mljevenja, nakon koje slijedi jo$ jedna faza pranja sa natrijevim
hidroksidom.

« dobivena mljevina boca i zatvara¢a odlazi u taloZnicu. S obziroma na razli¢ite
specificne gustoc¢e materijala u taloZnici , mljevina PET-a pada na dno taloZnice,
a mljevina zatvaraca ispliva na povrsinu i zatim se prelijeva u vibracijsko sito
gdje se ocijedi od vode.

« PET mljevina sa dna taloZnice u slijedecoj fazi se intenzivno pere i ispire velikim
koli¢inama voda, a zatim odlazi na susenje i spremanije u velike vreée ( ).

« prozirna PET mljevina odlazi na daljnju preradu i predstavlja 70% proizvodnje, a
a obojena mljevina, koja predstavlja 30% proizvodnje i koja je gotov proizvod,

izvozi se u zemlje EU.

LINIJAZA REGRANULIRANJE PET MLJEVINE
doo. EREMA KT 150020-VS&VAC1500TVS
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«+ PET mljevina se kontinuirano uz pomo¢ puznog transportera uvodi u susionik
na susenje

« zatim odlazi u podtlaéni vakumski kristalizator

« zagrijavanje u ekstruderu na potrebnu temperaturu taljevine od 280°C

« rastaljeni materijal izlazi iz ekstrudera u obliku rezanaca, hladi se i odlazi do
rotacijskog noza gdje se izrezuje u granule koje se zatim kristaliziraju.

« dobiveni PET regranulat zatim se sprema u velike vrece (1100 kg) i spreman
je za daljnju uporabu.
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LINIJAZA IZRADUPET PREDOBLIKA
SIPAPPS 48/72

« PET regranulat se od linije za regranuliranje doprema do prihvatnih lijevaka linije

za izradu PET predoblika

« mijea se sa svjezim granulatom i pigmentima boje

« tako pripremljena smijesa odlazi na suSenje

« smjesa se dovodi do puznog transportera brizgalice

« rastaljeni i homogenizirani materijal ubrizgava se u kalupe temperirane vodom

« gotovi predoblici odlaze na hladenje

« predoblici se pakiraju u transportne kutije i otpremaju u skladiste gotovih proizvoda
« kapacitet proizvodnje predoblika je 200 miliona komada godi$nje

« asortiman : PET predoblici , PCO grlo 28 mm gramature od 20g — 52g

« najznacajniji kupci : Jamnica, Zvijezda, Eurobev,Podravka,JIL,Vino Brezice

BB
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LINIJAZA PUHANJEBOCA IZ PETPREDOBLIKA
SIPASF2/1

« na liniji se iz proizvedenih PET predoblika ispuhuju boce razli¢itih volumena kako

bi se ispitala njihova kvaliteta i ispravnost

« proizvodnja PET boca razli¢itih volumena i boja za potrebe manjih punionica
= kapacitet linije 1000 boca na sat

d.o.o.
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LINIJAZA REGRANULIRANJE OSTALIHMATERIJALA
EREMA TVE160

« tijekom tehnoloskog procesa na liniji pranja i mljevenja, u taloZnici se izdvoji mljevina
zatvaraca i ostalih materijala, koja se preko vibracijskog sita ocijedi od vode , osusi ,
spremi u velike vrece i uskladisti.

« tako pripremljena mljevina takoder predstavlja znacajnu sirovinu za daljnju preradu i
i proizvodnju regranulata.

« Sastav mljevine : - Zatvaraci i Cepovi cca 70% ( PP 50% + PE 20% )

- PET cca 24%
- PVC cca 4%
- PA cca 2%

« mljevina se regranulira na izdvojenoj liniji za regranuliranje proizvodaca EREMA

+« kapacitet linije 150 — 250 kg/h

+« dobiveni regranulat ima $iroku primjenu u proizvodnii plastike za potrebe gradevinske

industrije, proizvodnje plasti¢nih cijevi, stupova , vrtnog namjestaja, paleta, materijala

za zvuénu izolaciju, rubnike cesta i sl.




BB d.o.o. PROCISTAC OTPADNIH VODA
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« tijekom tehnoloSkog proces pranja iskoristene PET ambalaZe i ispiranja mljevenca
tro$e se velike koligine vode (10m3/h ) pa tako nastaju i velike koli¢ine otpadnih voda.

« zbog toga se u krugu tvornice i u sklopu tehnolo$kog procesa nalazi i procistac za
za obradu otpadnih voda (fizikalno-kemijsko-biolo$ki uz ozonizaciju )

« s obzirom da veliki utroSak vode predstavlja i znacajan troSak u procesu proizvodnje,
koristenjem procistaca, 2/3 utroSene vode se nakon obrade u procistacu vraca u
proizvodno-tehnolo$ki proces, a samo se u fazi zavr§nog ispiranja mljevenca uvijek
koristi svjeza, Cista i nekoristena voda.

+ kapacitet procistata 12m3/h

BB doo. PROIZVODNIASORTIMAN TVRTKE BBSd.o.0.
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MIIEVENAC (FLEX)
JEDNOBOINI MUIESANI

REGRANULAT
PET— BUELI, ZELEMI, SMEBIL PLAVI OSTALI MATERLIALI
PREDOBLICT
PCO28mm 20¢ - 528 PET BOCE
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